KAP ’ MANUAIS SIPROGE

Decisbes em tempo real,

NOME DA TELA:
Agrupamento de Producgao

O QUE ELA FAZ:

Basicamente ela agrupa sequencias de trabalhos para que sejam executadas de forma simultdnea através dos
apontamentos.
E possivel aplicar alguns filtros para que possa ser visualizado as sequencias a serem agrupadas.

e Filtrando e Visualizando

e Selecionando a linha da sequencia

e C(Clicando na seta para baixo que insere no grupo que sera criado

% Agrupar Sequencias EI@
Listagem
Empresa: Pedido: 0.5, Data: Situagso da 0.5.:
| @, ‘\J ‘ | |Em Producdo j
Tipo 0.5, Posta: I” Somerte Posicéo Principal  agrupada:
[ =] Joror [unHoTa o1 A e =]

M Reqgistros = 64 - F2 = Selecionar tudo, F3 = Inverter selecdo

o Eedidn 05 Sitiacan Eosican Sequencia BroqramalBosto Descrican QuantTemooTotal Aonnamento,
r p |1z8 | 818/Em Producdo (1.4 10 3883[GLTOL |GUILHOTINADL | &0 5 -l
T T Em Producae (1.9 i BTZ|GCT0L [aOReTA ST | 1 T
173 | 521 EmProdugdo |1.4 10 3948(GLTOL [GUILHOTINADL | 12 1,2
129 | 823 Em Produgdo |1.4 10 3975(GLTOL |[GUILHOTINADL | 12 12
130 | 524 Em Produgdo |1 10 3998 GLTOL |[GUILHOTINADL | 10 3
131 | 537 Em Produggo |1.4 10]  4063(GLTOL |[GUILHOTINADL | 24 2,4
131 Em Producin (1.4 10| s07aelTon |QUIHOTING 01 1
Total 730,10

Agrupamento
m Agrupar Todos Desagrupar Todos

Agrupamento:
Visualizar
Mr Registros = 0 - Chrl + F2 = Selecionar tudo, Chrl + F3 = Inverter selegdo

[Pedida [ 05]5kuacan [Posican [ Sequencia] ProgramalPosto [Descrican

Conforme a imagem abaixo, os apontamentos agrupados funcionam das seguintes formas

1 - Agrupado na Programacdo: Estes agrupamentos sao feitos geralmente pelo PCP que define ainda com as OSs em
situagdo Programacado, quais programas serdao apontados simultaneamente pelo operador usando apenas um nimero
de programa.

2 - Agrupado na producido: Este o préprio operador poderd agrupar varios programas em um mesmo trabalho, onde
ele poderad ir inserindo os programas dos quais ira trabalhar no momento. Este processo todo acontece pela tela de
apontamento.

3 - Agrupado na prod. (Grupo maquinas): Permite fazer agrupamentos de varios postos diferentes desde que estejam
no mesmo Grupo de Maquinas, funciona semelhante ao item 2 acima.



http://127.0.0.1:5501/Manuais%20KAP/ManuaisSiproge/FrmAgruOS2.html
http://127.0.0.1:5501/Manuais%20KAP/ManuaisSiproge/FrmAgruproducao.html
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“ Cadastro de Posto de Trabalho ==
_ Dadi
Dados:
Cédigo: Descrigio: | N&o Contar Carga Mag. | Exporta/Importa CAM [ Inative
Jearoz CALANDRA MAQUINA 01|
Consumao: Setup(min dec): Terminal: CAM Machine: Qt Turnos: Hordrios: QtOp Turno  %:Rend.
o | JcaL | | 1| owuoo | o 0
Custo/Hora: Horas(dedmal): Empresa: Grupo de Maquina:
| 60,00 | 9,5 IEMPRESA TESTE Q | IMAQUINAS CALANDRA Q, | |
Geral | Operag?‘cl
= Obs:
Opcbes de Apontamento
~ Padrio " Pecaporpeca [V Apontamento Multiplo
(%' Inicia vérios e finaliza separadamente [~ 50 inicia se o Processo anterior
— estiver Executado
" Agrupado na Programacéo Permitir vérios funcionarios
™ Agrupado na Producio ¥ trabalharem no mesmo
— programa ao mesmo tempo.
(® Crae o B () I I~ validar quantidade prevista
(" Selecdo de Poste Autemético r Ao Finalizar Ligar apontamento
™ Selecdo de Posto Manual @o Lote,
Precos Diferenciados: | Escolher ao finalizar apontamento
[Descricdo [ Custo|
*] |
[~ Mostrar este posto de trabalho no Orgamento [~ Ocultar Apontamento
F10 = Cadastro de Sequenda Padrio
G
Adicionar Excluir Listar Sair

Ao executar apontamento que contenham postos agrupados, ird aparecer conforme a imagem abaixo

Apontamento
Siproge - Apontamento on-line

Programa:  ID Operador: =T — e ‘Opmu'gmasw‘ E‘XEEU;S‘ET‘G ]
o5 rog. osto_[Operador nicio | Tempo|Observag3o
1796 [ Cancr
I~ Visualizar Desenho
Posto de Trabalho - LASER 01
0.5.: 555 Posicdo: 1 Seq.: 10
Agrupanda Apontamento X
Programa: Progiama | os. | Deserholfiev] | Desciigho | Programa CHC | Grd CHE
S~
CNC:
Posto;
LASER 01 Y|
td de Registios 0
Apontar Grupo de 0.5 —
Saif
[ 05 |Pos [ Frog. | Posto [Operador | Imck | Fm | Tempo | Quant
Data: Inicio:

Servigo de

terceiros Etiquetas

|16/67/2024 |O9:36

Refugo

Requisitar
RNC

Parads | Manutengdo

Rel. ficomp. | Expedisde

F9 = Situagio das maguinas

Este modelo é o agrupado na producdo, que lhe permite inserir programa a programa que ird executar
simultaneamente, diferente do agrupado na programacao que é feito pela tela descrita na primeira imagem, no qual
qguando for apontar irad abrir todos automaticamente dai.




