KAP MANUAIS SIPROGE

Decisdes em tempo real.

NOME DA TELA:
APONTAMENTOS DE EXPEDICAO

O QUE ELA FAZ:

O apontamento de expedicdo basicamente é o que faz toda movimentacdo referente a Ordem de servico que estd
sendo executada.

E através deste apontamento que acontecera a baixa dos materiais consumidos na fabricacdo, inclusive a entrada do
produto acabado no estoque também.

Nota: este funcionamento é o modelo padrdo adotado pelo Siproge, eventualmente devido a parametrizagoes e
outros, pode variar a forma de entrada e saida dos estoques.

Todo apontamento de Expedicdo, inicia pelo botdo na tela de apontamento, conforme destaques da imagem 1 e 2

e Clicar no botdo Expedi¢do | Imagem 1

e Inserir o ID de Operador | Imagem 1

e Informar o programa a apontar e de Enter para inseri-lo | Imagem 2

e Pode ser apontado mais de um programa de Expedicdo se houver | Imagem 2

e Clique em Apontar Grupo de OS | Imagem 2

e Campo Tag Transp servira para identificacdo de volume, embalagem ou outra informacao para fins de
carregamento e transporte | Imagem 2

Ja a finalizacdo acontece sempre de acordo com a Imagem 3 igual a finalizacdo dos outros apontamentos

IMAGEM 1
@) Apontamentc O

Siproge - Apontamento on-line
Programa: ID Operador: I

[~ Visualizar Desenho
Posto de Trabalho
Inf. OS

Descrigao do Programa...

Programas em Execucdo: 0
05 [Pos [ Prog. | Grupo|  CNC| Posto [Operador

& Senha de Acesso X

Digite a Senha de Acesso e Pressione ENTER —

[ \ )

Apontamertos do Programa:

05/08/2022 10:43

o~ Servigo de = 8
lgxpedlgao R, ‘ Parada | Manutencdo | Etiquetas

F9 = Situagdo das méquinas

Data: Inicio:

Requisitar
RNC

Rel. Acomp.
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IMAGEM 2
B8] Apontamento — (] X
B

Siproge - Apontamento on-line
Programa: ID Operador: Programas em Execugdo: 1

. [ 05 Jros [ Prog. [ Posto [Operador [ tnicia [ Tempo|Observagdo]
I I ety | | 21z |1 | 790 | ExPOl [COLABORADC| 17:33 | 11,6m| |
™ Visualizar Desenho
Posto de T1& Apontamento de Expedicio X
Inf. OS Programa: 0s. [ Programa | Cliente | Otd | Tipa |

Descrigao c" :I\..._‘_

Estornar |
Impresses |

Alterar Peso
e ]
Sair |
Tag Transp:
LI LILT L7 TD
Data: Inicio:
|25/07/2024 |17 .33 Rel, Acomp. gxped\géol %er\;igsoie Parada | Manutencdo | Etiquetas Regl_rl:(s:itar Refugo
F2 = Situag&o das maquinas
IMAGEM 3
E) Apontamento = O X
Siproge - Apontamento on-line
= , Programas em Execucdo: 0
Programa: ID Operador: 05 [Pos [ Prog. | Grupo|  CNC| Posto [Operador

I~ Visualizar Desenho
Posto de Trabalho
Inf. OS

Descrigao do Programa...

< ]

Apontamentos d;: Programa:
05/08/2022 10:47
Data: Inicio:
Rel. Acomp. %:rr \gegi(::: Parada | Manutencio | Etiquetas Regu.r:‘izitar l

F9 = Situacdo das maquinas




